&-;’gulus

www.regulus.sk

Navod na inStalaciu a pouzitie SK
CERPADLOVA SKUPINA CSE2 MIX F G 1F
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1. UVOD

Dvojrurkova Cerpadlova skupina CSE2 MIX F G 1F je urena pre zmieSavané vykurovacie okruhy.
Zaistuje prietok vykurovacim systémom, zmieSava na vystupnu teplotu pomocou motoricky ovladaného
zmieSavacieho ventilu (riadeného externou regulaciou). Cerpadlova skupina obsahuije filter s magnetom,
takze sa hodi aj pre starSie systémy s ocelovym potrubim. Je mozné ju jednoducho pripevnit na stenu
alebo na rozdefovac pre viac vykurovacich okruhov.

2. POPIS A PARAMETRE CERPADLOVEJ SKUPINY

Zakladna charakteristika
Dvojrurkova &erpadlova skupina sa sklada z:
e Cerpadla Grundfos UPM3 FLEX AS 25-75 130
e dvoch gulovych ventilov s jimkou pre umiestnenie snimaca
e spatného ventilu
e Srubenie pre pripojenie k rozdelovacu
o filtra so sitkom a magnetom
e zmieSavacieho ventilu LK 840 s pohonom
e teplomerov a izolacie
Pracovna kvapalina voda, nemrznuca teplonosna kvapalina pre vykurovacie systémy
InStalacia zvisla na stenu alebo na rozdelovac (rozostup 125 mm)
Pripojenie 4xG1"F
Objednavaci kéd 17484
Ako volitelné prisluSenstvo je mozné dokupit sadu Srubenie pre pripojenie k rozdelovacu (pozri kapitolu 7)

Parametre ¢erpadlovej skupiny CSE2 MIX F G 1F

Popis

Pracovna teplota kvapaliny 5-95°C

Max. pracovny tlak 6 bar

Teplota okolia 0-40°C

Max. relativna vlihkost 95% bez kondenzacie

Napajanie Cerpadla 1~230V,50-60Hz

Napajanie zmieSavacieho ventilu 230V, 50 Hz; z exter. regulatora s 3bodovym ovladanim
Material izolacie EPP RG 60 g/|

Celkové rozmery 360 x 133 x 245 mm

Celkova hmotnost 6,7 kg




3. KOMPONENTY CERPADLOVEJ SKUPINY

(o)

1 — Teplomer na vystupe z vykurovacieho okruhu

2 — Teplomer na vstupe do vykurovacieho okruhu

3 — Obehové ¢erpadlo Grundfos UPM3 FLEX AS 25-75 130

4 — Pohon AVC s trojbodovym ovladanim so zmieSavacim ventilom LK 840

5 — Spatny ventil

6 — Filter pevnych necistét s magnetom

7 — KIa¢ na ovladanie gufovych ventilov

8 — Gulovy ventil s jimkou pre teplotny snimac (na vystupe z vykurovacieho okruhu)
9 — Gulovy ventil s jimkou pre teplotny snimac (na vstupe do vykurovacieho okruhu)



3.1. CERPADLO UPM3 FLEX AS 25-75 130

Cerpadlo UPM3 FLEX AS 25-75 130 je mokrobezné obehové &erpadlo. Otacky &erpadla je mozné riadit
bud’ volbou vykonovej krivky alebo externou regulaciou pomocou signalu PWM.

Parametre Cerpadla

Napajanie 1~230V, 50 Hz; z externého regulatora
Prikon (min. / max.) 2/60W
Prad (min./max.) 0,04/0,58 A
Elektrické krytie P44
Max. otacky 5991 ot/min
Index energetickej Ginnosti < 0,17 podfa EN 16297/3
Max. dopravna vyska 7,5m
Ochrana motora nie je potrebna
Minimalny tlak v sacom hrdle éerpadla k zamedzeniu kavitacie
0,5 mH,0 pri 75 °C
Min. tlak v sacom hrdle Cerpadla 5,1 mH,O pri 95 °C
11 mH,O pri 110 °C

Pripojenie ¢erpadla
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NASTAVENIE CERPADLA

Obehové Cerpadlo mbze byt riadené pomocou externého ovladacieho signalu PWM (profilom pre pouzitie
vo vykurovacich sustavach) alebo bez signalu PWM volbou vykonovej krivky Cerpadla. Je mozné
definovat maximalnu krivku prevadzkového rozsahu €erpadla.

So signalom PWM sa otacky cerpadla menia podl'a hodnoty signalu az do maxima zvolenej
krivky. Bez signalu PWM bezi ¢erpadlo na maximalne otacky podla zvolenej krivky.

Po zapnuti bezi erpadlo na tovarenské nastavenie alebo na posledné nastavenie. Displej zobrazuje
okamzity vykon Cerpadla, ktory je signalizovany LED diédami podla tabulky nizSie.

DISPLEJ STAV VYKON Z P; max v %
1 zelena blikajuca LED pohotovostny rezim 0
(iba externe riadené)
1 zelena + 1 ZIta LED maly vykon 0-25
1 zelena + 2 ZIté LED stredne—maly vykon 25-50
1 zelena + 3 ZIté LED stredne—velky vykon 50-75
1 zelena + 4 ZIté LED velky vykon 75-100

ZOBRAZENIE NASTAVENIA A ZMENA NASTAVENIA

Zvolené nastavenie sa zobrazi po stlaceni Sedého tlacidla na displeji Cerpadla. Jednotlivé vykonové krivky

su oznacené svetelnou signalizaciou podla obrazka nizSie. POZOR: Diédy mézu byt pootocené o 180 °,

zalezi na konkrétnom modeli ¢erpadla.

Ak potrebujete nastavit’ inu vykonovu krivku, postupujte podfa nasledujucich krokov:

o Stlacte a podrzte Sedé tlacidlo do doby, kym zacnu kontrolky blikat. Tym prepnete Cerpadlo do volby
nastavenia.

e Pre vyber poZzadovaného nastavenia opakovane stlacte tlacidlo, az najdete nastavenie, ktoré
potrebujete, pozri obrazok nizsie. Ak ho miniete, musite opakovat stlaCenie tak dlho, kym sa
pozadované nastavenie neobjavi znova, v menu nastavovanie sa neda vratit'.

e Uvolnite tlaCidlo na viac ako 10 sekund a kontrolky sa vratia do ,zobrazenia vykonu® a zvolené
nastavenie sa ulozi.

4m 5m 6m 7,5m

ZOBRAZENIE PORUCHY
Porucha je zobrazena na displeji Cerpadla pomocou LED signalizacie, pozri nasledujuci obrazok.

zablokované Cerpadlo

nizke napajacie napéatie

elektricka porucha



3.2. POHON AVC PRE ZMIESAVACI VENTIL

ZmieSavaci ventil LK 840 je ovladany pohonom AVC s trojpbodovym ovladanim. Aktualna pozicia srdca
ventilu je mozné odcitat’ z priehladitka na tele pohonu. Prepinac ovladania slizi k nastaveniu
automatického alebo ru¢ného ovladania. V pripade nastavenia ru¢ného ovladania sa pohon ovlada
otacanim ovladacieho kolieska.

Technické parametre

Kruatiaci moment 5Nm

Uhol otoc¢enia 90°

Doba prenastavenia 120 s

Ovladanie trojbodové
Pomocny spina¢ nie

Napgjanie 230V AC

Max. prikon 2,5 VA

Krytie P42

Ochranna trieda Il podfa EN 60730-1
Teplota okolia 0-40°C

Kabel (prierez - dizka) 3x0,5mm?-2m

ELEKTRICKE PRIPOJENIE POHONU AVC

N L 230v(24V)~

_____ 1 - (modra)
i E 2 — (Cierna)
_| ; 3— (hneda)

]

Pohon je z vyroby nastaveny a pripraveny k prevadzke. Ak je nutné ho zlozit’ alebo vymenit’,

postupujte podl'a navodu v prilohe.




3.3. ZMIESAVACI VENTIL LK 840

Technické parametre

Max. pracovna teplota 5-110 °C (kratkodobo 120 °C)

Max. pracovny tlak 10 bar

Pracovna teplota okolia 5-60°C

Kvs ventilu 6,3 m%hod

Max. rozdiel tlakov 5mH,0

Netesnost <1 % Kvs pri rozdiele tlakov 5 m H,0
Pripojenie 3xG1"M

Telo, vreteno, srdce ventilu mosadzné

Tesnenie EPDM

Graf tlakovej straty zmiesavacieho ventilu
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3.4. SPATNY VENTIL

Spatny ventil umiestneny za filtrom v smere prudenia zabrariuje prirodzenej cirkulacii vo vykurovacom okruhu.

Graf tlakovej straty spatného ventilu
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3.5. FILTER S MAGNETOM

Filter umiestneny na vratnej vetve Cerpadlovej skupiny sluzi k separacii pevnych necistét z pracovnej
kvapaliny. Je tvoreny mosadznym telom, vyberatefnym kovovym sitkom zachycujucim hrubé necistoty a
mosadznym vieCkom s magnetom, ktory zachycuje magnetické necistoty.

Filter je nutné pravidelne kontrolovat' a v pripade potreby Cistit. Filter sa Cisti pri vypnutom obehovom
Cerpadle a po uzatvoreni useku, v ktorom je filter inStalovany. V useku pred filtrom sa uzatvorenie vykona
pomocou gulového ventilu, v Useku za filtrom je potrubie oddelené spatnym ventilom. Viecko filtra sa
odskrutkuje, kovové sitko sa vyberie a dékladne vyplachne od vSetkych necistét. NeCistoty zachytené na
magnete je nutné otriet’ a nasledne filter opat zostavit nasadenim sitka, zaskrutkovanim a utiahnutim
vieCka.

Graf tlakovej straty filtra s magnetom
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3.6. GULOVE VENTILY

Technické udaje
Kv hodnota 20,2 m%/h

Gulové ventily sluzia k oddeleniu Cerpadlovej skupiny od vykurovacieho okruhu. Pri servise (vratane
Cistenia filtra) tak nie je potrebné vypustat kvapalinu z vykurovacieho okruhu. Pre vacsiu pevnost
hydraulickej Casti Cerpadlovej skupiny su pripevnené k upeviiovaciemu zadnému plechu.

Gulové ventily su ovladané pakou, ktora nie je na ventile pri prevadzke umiestnena. OtoCenim paky o 90°
doprava déjde k uzatvoreniu gulového ventilu. Uzatvorenu, resp. otvorenu polohu ventilu indikuje ryska na
ovladacom koliesku, ktora je pri uzatvorenom ventile kolmo k smere prudenia. K otvoreniu gulového
ventilu déjde pri otoCeni pakou opacnym smerom o 90°, ryska na ovladacom koliesku je v smere prudenia.
Pred uzatvorenim / otvorenim gulového ventilu je najskér nutné zlozit' vrchnu €ast’ izolacie. Vdaka tomu
nie je mozné mimovolné uzatvorenie systému nepovolanou osobou.

POLOHA OTVORENA POLOHA ZATVORENA

ryska rovnobezne so smerom prudenia ryska kolmo na smer prudenia

10



4. HYDRAULICKA SCHEMA

v

ZAPOJENIE BEZ ROZDELOVACA
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ZAPOJENIE S ROZDELOVACOM (PRE VIAC VYKUROVACICH OKRUHOV)

J
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Uvedena schéma predstavuje iba zjednodusené grafické zobrazenie a nerobi si narok na Uplnost.



5. MONTAZ CERPADLOVEJ SKUPINY

Cerpadlova skupina je uréena k montazi na stenu alebo rozdelovaé s rozostupom hrdiel 125 mm. V
zadnom diele izolacie su dva montazne otvory pre uchytenie plechu na stenu. Rozostup montaznych
otvorov je 175 mm. Stavebné rozmery su uvedené na obrazku nizSie.

340
360

Sucastou dodavky je montazna sada, pomocou ktorej sa Cerpadlova skupina pripevni na uréené
miesto. Montazna sada obsahuje:

Vrut 5x50, polgulata hlava 2 ks
PodlozZka 6,4 nerez DIN 9021/A2 2 ks
Hmozdinka pr. 8 TX 2 ks

| aimm s
[ O —
e 6 I‘E
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6. INSTALACIA TEPLOTNYCH SNIMACOV

Tela gulovych ventilov su vybavené jimkou pre teplotny snimac, kam je mozné snimac vsunut a zaistit
existujucu skrutku proti vytiahnutiu. Na hornej a spodnej strane izolacie sa nachadzaju priechody, ktorymi

sa kable previe€u a nasledne je nutné odrezat nozom z predného diela izolacie prislusnu Cast zamku
priechodu, aby boli vystupujuce kable pevne obopnuté zamkom.

1.

Umiestnenie teplotného snimaca

2.

Poistenie teplotného snimaca
existujucou skrutkou

3.

Pretiahnutie kabla snimaca
prelisom v izolacii

14



4.

Orezanie zamku kablového priechodu

5

NainStalované snimace

7. VOLITELNE PRISLUSENSTVO

K Cerpadlovej skupine je mozné prikupit volitelné
prislusenstvo:

— sadu dvoch kusov gulovych ventilov s vypustacim ventilom
G 1“Fux G 1“F x G 1/2“ M sa Srubenim pre pripojenie
Cerpadlovej skupiny na rozdelovac

Objednavaci kod 17928

— Srubenie pre pripojenie na rozdelova¢ G 1“ Fu x G 5/4“ F
Objednavaci kéd 17920

15
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PRILOHA — NASTAVENIE POHONU AVC

— Pohon je nastaveny a pripraveny k prevadzke z vyroby
— Navod plati iba v pripade, Ze bolo nutné pohon zloZzit napr. z dévodu vymeny

—— pozicia srdca ventilu

zrezana
hriadelka +

1.

Pri nasadzovani pohonu otocte zrezanu
Cast hriadelky tak, aby srdce ventilu
bolo medzi vstupmi 2 a 3.

zrezana
hriadelka

pozicia srdca
ventilu

2.

Na hriadelku nasadte plastovu
priechodku. Zrezana €ast’ hriadelky a
Sipka plastovej priechodky su vzdy na
rovnakej strane, na ktort smeruje srdce
ventilu.

Sipka plastovej
priechodky

16




3.

Pred nasadenim pohonu na plastovu
priechodku prepnite pohon na ruéné
ovladanie, ovladacie koliesko nastavte prepinac ovladania
presne do polovice rozsahu pohybu. '

polovica rozsahu pohybu

% automatické ovladanie ovladacie koliesko

—

- 3 ru¢né ovladanie

4.

Nasadte pohon na plastovu priechodku.
Skontrolujte otacanie: ovladacim kolieskom
sa musi dat otocit 0 45° dolava aj doprava

0 45° doprava uzatvori cestu 3, otocenie o0 45°
dofava uzatvori cestu 2). Po kontrole
dotiahnite upeviovaciu skrutku a prepnite
spat na automatické ovladanie.

5.
Pohon musi byt nainStalovany rovnako ako
na obrazku.
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