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Navod na instalaciu a pouzitie SK
CERPADLOVA SKUPINA RegulusRGMAT EA G 5/4 s UPM 3
pre vykurovacie systémy

RGMAT EA G 5/4



1. Uvod

Cerpadlova termostaticka skupina RegulusRGMAT EA G 5/4 urychluje in3talaciu kotlov tym, Ze obsahuje
vietky komponenty nutné pre cirkulaciu kotlového okruhu a ochranu kotla proti nizkoteplotnej korézii. Je
ur¢ena pre montaz priamo na vratné potrubie. Minimalna vzdialenost osi potrubia od steny je 100 mm, kvoli
moznosti zloZenia izolacie. Tato ¢erpadlova skupina je urcena pre teplovodné krby a kotly na tuhé paliva.

2. Popis cerpadlovej skupiny RGMAT EA G 5/4

RGMAT EA G 5/4 udrziava teplotu vody v kotlovom hydraulickom okruhu nad teplotami kondenzacie
spalin, ¢im zamedzuje tzv. nizkoteplotnej korézii spalovacieho priestoru kotla. Vyrazne sa tak obmedzuje
dechtovanie a zanda3anie kotla, zvy3uje sa Ucinnost spalovania paliva a predl|ziava sa Zivotnost kotla.

Zakladna charakteristika

udrziavanie minimalnej vstupnej teploty do kotla (krbu)

Funkcia pomocou termostatického ventilu
- Cerpadlova skupina pre kotly a krby na tuhé paliva; zabranuje niz-
Pouzitie . - e
koteplotnej korézii a zanasaniu kotla (krbu)
Popis sklada sa z cerpadla UPM 3 FLEX AS, ventilu TSV5 (s manudlnym

vyvazovanim bypassu), teplomera a izolacie

Pracovna kvapalina

voda, zmes voda-glykol (max. 1:1), zmes voda-glycerin (max. 2:1)

Instalacia

na vratné potrubie kotla, min. vzdialenost osi potrubia od steny je 100
mm; pre spravnu funkciu je nutna indtalacia a nastavenie ventilu na
vstupe do hrdla B pre vyvaZenie prietoku

Objednavaci kéd

max. vykon kotla

16 399 pre otvaraciu teplotu 65 °C

max. 30 kW pri AT 20 K a plnom otvoreni vyvazovacieho ventilu

16 400 pre otvaraciu teplotu 72 °C

max. 30 kW pri AT 20 K a plnom otvoreni vyvazovacieho ventilu

Parametre cerpadlovej skupiny RGMAT EA G 5/4

Pracovna teplota kvapaliny 0-95°C

Max. pracovny tlak 6 bar

Max. teplota okolia 70°C

Max. relativna vihkost 95 % bez kondenzicie
Napajanie 230V,50Hz

Material izolacie EPP RG 60 g/I

Celkové rozmery 325x 140 x 220 mm
Celkova hmotnost 3,7 kg

Pripojenie 3xG5/4"F

Prislusenstvo
Obtok so spatnou klapkou

objednavaci kéd 16 139




3. Schéma zapojenia cerpadlovej skupiny RGMAT EA G 5/4

| Vyvazovaci

— -

RGMAT EA G 5/4

1) CSE MIX G 5/4F (16 402) alebo CSE MIX G1M (15208) alebo CSE MIX G1F (16401) alebo CSE MIX G TM 0-10V (16 598)

Montaz cerpadlovej skupiny vykonajte v stl ade s nasledujicini pokynmi:

Privodné potrubie do kotla pripojte k vystupu z ¢erpadlovej skupiny s oznacenim ,,AB“. Potrubie z
vykurovacieho systému pripojte k vstupu ,A” a kone¢né vystupné potrubie z kotla prepojte pomocou
odbocky so vstupom ,,B”. Dbajte na vhodné osadenie uzatvaracich ventilov a filtra, aby pri Cisteni ventilu i
filtra, alebo vymene termostatickej vlozky nebolo nutné vypustat vodu z celého vykurovacieho systému.

Pri nevhodnom usporiadani alebo spadovani prepojovacieho potrubia méze dochadzat k zavzdusnovaniu
termostatického ventilu. Tym méze byt obmedzend alebo dokonca znemoznena jeho funkcia.

Pri montazi vzdy re$pektujte platné predpisy a udaje vyrobcu kotla.



4. Moznosti montaze éerpadlovej skupiny RGMAT EA G 5/4 ku kotlu

Cerpadlova skupina je dodavana v prevedeni pre umiestnenie vo vodorovnej polohe vpravo od kotla. Je mozné ju
ale namontovat volitelne aj do zvislého potrubia alebo vo vodorovnej polohe vlavo od kotla. Pri montazi vo
vodorovnej polohe viavo od kotla je potrebné cerpadlovu skupinu otocit o 180° a otocit ventil TSV podla
obrazkov nizsie.
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5. Popis funkcie ventilu TSV5

Termostaticky zmieSavaci ventil TSV5 ma zabudovanu
‘ termostaticku vlozku, ktora zatvara vstup ,,A“ (z vykurovacieho

systému), ak je teplota vratnej vody do kotla (vystup ,AB*)
nizsia ako otvaracia. Po dosiahnuti otvéracej teploty termostat
pomaly otvéra vstup ,A” vratnej vody z vykurovacieho
systému tak, aby po zmiesani s horicou vodou z vystupu kotla
(vstup ,B*) bola dosiahnuta teplota vratnej vody do kotla
(vystup ,AB") o trochu vy3sia ako je otvaracia teplota ventilu.
Vstup ,B” zostava vzdy otvoreny. Pretoze ale vstup ,,B”
zostava vzdy otvoreny, méze podla konkrétnych hydraulickych
pomerov dochddzat k tomu, Ze pri vyssej teplote vratnej vody
zo systému sa bude primiesavat viac horucej vody zo vstupu
»B", ako by bolo potrebné pre dosiahnutie optimalnej teploty
na vystupe ,AB". Teplota vratnej vody do kotla bude za tychto
podmienok zbytocne vysoka. Pre spravne nastavenie
optimalneho prietoku pri konkrétnej aplikdcii je potrebné
osadit pred vstup ,B” vyvazovaci ventil (vyhovuje napr. bezny

gulovy ventil). Jeho dimenzia mé6ze byt az o dva stupne nizsia ako je

dimenzia hrdla ,B” (rovnakej dimenzie méze byt celé potrubie

medzi odbockou z vystupu kotla a vstupom ,,B”) , maximalne viak

rovnakej velkosti ako potrubie z vystupu ,AB".

Nastavenie vyvazovacieho ventilu:

a. Pri prvom zakureni nechajte ventil plne otvoreny. lhned' po zakureni, ete ako spiatocka kotla dosiahne
otvaracie teploty ventilu TSV5, nastavte vyvazovaci ventil do medzipolohy medzi zatvorené a otvorené.
Ventil nechajte pootvoreny tak, aby kotlom pretekal najmenej minimalny prietok pozadovany vyrobcom
kotla (obvykle tomu zodpoveda teplotny spad na kotli 20-30 °C pri jeho plnom vykone). Sledujte vystupnu
teplotu z kotla, nesmie presiahnut maximalnu prevadzkovu teplotu kotla v celom priebehu narastu teploty,
a to ani po dosiahnuti plného vykonu kotla a menovitej teploty spiatocky do kotla. Ak by teplota na vystupe
z kotla bola prilis vysoka, ventil viac otvoreny.

b. Ak je teplota vystupu ,AB” vyssia, ventil prenastavte smerom k zatvorenej polohe. Ak ventil nie je mozné
spravne nastavit, skontrolujte hydraulické zapojenie systému, ¢i nedochadza k vyvolaniu neziaducich
protitlakov inym cerpadlom ¢i inym nevhodnym zapojenim systému. Skontrolujte taktiez, ¢i obehové
Cerpadlo za vystupom ,AB” ventilu je nastavené na plny vykon a ¢i jeho vykon je zodpovedajuci vykonu
kotla. Po vyvazeni odporu¢ame ovladaciu paku ventilu zlozit, aby neskor nedoslo omylom k jeho
uzatvoreniu ¢i inému neziaducemu pohybu.

Termostaticky zmieSavaci ventil TSV5 pracuje automaticky, bez naroku na elektrickii energiu, obsluhu ¢i
udrzbu. Pri jeho zaneseni necistotami z vykurovacieho systému alebo pri poruche termostatického ¢lena
zatvorte gulové ventily na vietkych pripajacich potrubiach, aby nedoslo k vypustaniu systému. Stranovym
kld€om #21 alebo inym vhodnym nastrojom povolte zatku. Vyberte pritlacnu pruzinu ¢lena a termostaticky
¢len. Pri spatnej montazi dbajte na to, aby termostaticky ¢len dosadol v celej ploche na tesniaci o-kruzok a
aby pritla¢na pruzina ¢lena bola vystredena vodiacim osadenim v zatke.



Ventil TSV5

Technické udaje

Max. pracovna teplota 95 °C

Max. pracovny tlak 6 bar

Otvaracia teplota ventilu podla pouzitého termostatického Clena
Regulacny rozsah rently oiraca + 5 °C

Kvs ventilu (smer A>AB) 7,0 m*/hod

Kvs ventilu (smer B>AB) 11,5 m*h

Pripojenie 3xG5/4"F

Menovity vnutorny priemer DN 32

Materialy
Telo, kuzelka a zatka

mosadz

Pruzina nehrdzavejuca ocel
Tesnenie ¢lena a zatky EPDM
Tesnenie kuzelky NBR

Graf tlakovej straty ventilu
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3,6 A AB / V priebehu zmiesavania sa
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6. Cerpadlo UPM3 FLEX AS 25-75

Konstrukcia

"

Mokrobezné obehové Cerpadlo s pripojenim vonkajsim zavitom G 6/4".

Elektrické parametre

Napajanie 230V,50Hz

Prikon (min./max.) 2/60 W

Prad (min./max.) 0,04/0,58 A

Elektrické krytie IP44

Max. otacky 5991 ot/min

Vazeny priemer vykonu <28W

Index energ. uc¢innosti < 0,20 podla EN 16 297/3
Ochrana motora nie je potrebna

Minimalny tlak v sacom hrdle cerpadla

0,05 bar pri 75 °C
0,50 bar pri 95 °C
1,08 bar pri 110 °C

Prevadzkové parametre

Min. tlak v sacom hrdle k
zamedzeniu kavitacie

Pracovna teplota kvapaliny 2az95°C

Max. pracovny tlak 10 bar

Max. teplota okolia 70°C

Teplota skladovania -40az75°C

Max. rel. vihkost 95 % bez kondenzacie
Ovladanie cerpadla

Obehové ¢erpadlo méze byt riadené pomocou externého ovladacieho signalu PWM (profilom pre pouzitie
vo vykurovacich sustavach) alebo bez signalu PWM volbou vykonovej krivky ¢erpadla.

Je mozné definovat maximalnu krivku prevadzkového rozsahu cerpadla.
- so signalom PWM sa otéacky ¢erpadla menia podla hodnoty signalu az do maxima zvolenej krivky
- bez signalu PWM bezi cerpadlo na maximalne otacky podla zvolenej krivky



Vykonové krivky
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Zobrazenie vykonu
DISPLEJ STAV VYKON z P. max v %
T POHOTOVOSTNY REZIM
1 zelend blikajuca LED (IBA EXTERNE RIADENE) 0
1 zelend + 1 zIt4 LED MALY VYKON 0-25
1 zelena + 2 zIté LED STREDNE-MALY VYKON 25-50
1 zelena + 3 ZIté LED STREDNE-VELKY VYKON 50-75
1 zelend + 4 zIté LED VELKY VYKON 75-100

Po zapnuti ¢erpadlo bezi na tovarenské nastavenie alebo na posledné nastavenie. Displej zobrazuje
okamzity vykon Cerpadla.



Zobrazenie nastavenia

POZOR: Diédy mo6zu byt otocené o 180°, zalezi na konkrétnom type Cerpadla.
Samotnym stlacenim tlacidla sa displej prepne do zobrazenia nastavenia a kontrolky ukazu aktualne
nastavenie po dobu 2 s, pozri obrazky nizsie.

4m 5m 6m 7,5m
Zobrazenie poruchy

_ zablokované cerpadlo
_ nizke napajacie napatie
_ elektricka porucha

Prepinanie nastavenia UPM3

1. Podrzanim tlacidla do doby, kym zacnu kontrolky blikat, prepnite ¢erpadlo do volby nastavenia.
2. Pre vyber pozadovaného nastavenia opakovane stlacte tlacidlo, az ndjdete nastavenie, ktoré
potrebujete, pozri obrazok nizsie. Ak ho miniete, musite pokracovat dolkola, kym sa neobjavi znova

—V menu nastavovanie sa neda vratit.
4 m 5m 6m

3. Uvolnite tlacidlo na viac ako 10 sekund a kontrolky sa vratll do ,zobrazenie vykonu” a posledné
nastavenie sa ulozi.

7,5m



Zakazané polohy cerpadla

Zapojenie cerpadla

‘” L r—"' N (modrd)
—————— L (hnedd)

A
~ L» PE zIto zelena) PWM
—"' Vystup PWM (¢ierna)
A Vstup PWM (hneda)
pripojenie pre napajanie konektory pre napdjanie
(A) a prenos signalu (B) (A) a prenos signalu (B)
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